1 Termék adatlap, DCTIG185

THE LINDE GROUP

Linde hegesztékészulék. DCTIG 185

A Linde DCTIG 185 tipus egy inverter technolégidju hegeszt6gép AWI és MMA (bevontelektr6dds kézi ivhe-
gesztés) eljarasokhoz. A hegeszt6géppel jo mindségl kotések készithet6k acél, korr6ziédllé acél, réz, titan és
nikkel 6tvozet( alapanyagon AWI technoldgidval. A konny( és hordozhaté kivitel( Linde DC TIG 185 tipusu he-
geszt6gép optimdlis megolddst kindl AWI hegesztési feladatokra.

Megfeleldségek - CEtanusitvany
- Megfelel6séqg a hatdlyos eurdpai szabvanyoknak (LVD és EMF)
- Megfelel6ség RoHS irdnyelveknek
- Gyart6i 1509001 szerinti min6ségbiztositasi rendszer

Tulajdonsdqgok és elényok - Nagyfrekvencias ivgyuijtas - Impulzus technika

-mindenkori kivalg varratkezdés - csokkentett hébevitel
- Kisdramu hegesztés -minimalis deformdcid vékony anyagoknal
- vekonylemez hegesztése akar 10A hegesztéarammal - Aramlefutds szabélyozhatd
- HosszU bekapcsoldsiidd -megel6zhet6 végkrater repedés és oxidacio
- AWI: 185A BI=60%, 155A BI=100% - bedllithatd mértékd dram
- MMA: 160A BI=60%, 124A BI=100% - Kétféle hegesztési technoldgia
- Inverter alapu technoldgia - MMA Uzemmod 160A hegesztédramig

-kis méret, nagy teljesitmény
-egyenletes egyendram
- kisebb mértékd frocskolés, szebb varrat
-acél, otvozott acél, réz, titdn és nikkelotvozetek
AWl hegesztése

- Kompakt, kanny( és hordozhatd kivitel oLintte oc riciss @ (18|
-tomeq: 8,4 kg "

- Hegeszt6aram digitdlis kijelz6 ]
- folyamatosan szabdlyozhaté hegesztGaram e




Mszaki adatok

Model DCTIG 185-240V

Haldzati fesziltség (V) 1PH AC240V £15%

Halozati frekvencia (Hz) 50/60

Halozati aramfelvétel (A) AWI=25,6 MMA=30,1

Uresjarati feszultség (V) 61

Hegeszt6aram (A) AWI=10-180 MMA=10-160

Névleges hegesztési fesziltség (V) AWI=17,2 MMA=26,4

Bekapcsolasiidd (%) AWI: 185A BI=60%, 155A BI=100%
MMA: 160A BI=60%, 124A BI=100%

Uresjarati veszteség (W) 40

fvgydijtas HF

Hatdsfok (%) 80

Teljesitménytényez6 0,73

Szigetelési osztaly F

Erintésvédelmi osztaly P21

Tomeqg (kg) 8,4

Méret (mm) 430 x 185x 306

Linde DC TIG 815 bekapcsol3si id diagramja
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Bekapcsoldsi id6
Felhasznalasi teriletek - Otthoni és hobbi célokra - J6 mindséqui gyck hegesztésére
- Eptleten beliili gépészeti munkakra - Erzékeny, nagy reakcioképesséql anyagok hegeszté-
- Konnydszerkezetek gydrtasara sére (pl.: titan)
- Karbantartasi munkdkra - Helyszini és csévezeték hegesztésre
- Lemezek hegesztésére
Min6séq és garancia - Részletes kezelési itmutatd - Nagyfoku mindséq
- Biztonsdgi informaciok -1509001 szerinti mindségbiztositasi rendszer
- Hegesztési eljdrasok - Egyszer(, robosztus formaterv
- Készulék kezelése - HUt6 levegd dramldsa csokkenti a gép elszennyezd-
- Hibatérkép dését

- 24'hénap garancia
- Linde csoport tdmogatdsa
Hegesztogep tartozékai - Elektroda fogd 300A (3m x 16mm?)
(doboz tartalmazza) - Testkdbel 300A (3m x 25mm?)
- AWl hegesztépisztoly csatlakozo és védégaz csatlakozd
Figyelem: AWI hegesztépisztoly és nyomdscsokkentd nem tartozék.
(kilon megvasérolhato)
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