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Kedves Olvasad!

Orommel koszontom Olvasdinkat a Linde Vevéi Magazin Gjabb kiadasa alkalmabol.

Ev elején megjelend kiadvanyunkkal hagyomanyt kivanunk teremteni azaltal, hogy beszamolunk az elmult év
fontos eseményeirdl, foglalkozunk a jelenleg aktudlis kérdésekkel, megosztunk Onokkel néhany informaciot a
Lindével kapcsolatban.

Az elmult évben sikeresen megrendeztiink a hegesztés tertletén dolgozé partnereink részére eqy szakmai napot,
melyrél a kovetkez6 oldalakon képes 6sszefoglaldt olvashatnak.

Magazinunkboél hasznos ismereteket szerezhetnek a szdrazjeges tisztitdssal kapcsolatban is. Itt elsésorban a he-
geszt szerszamok tisztitdsdt mutatjuk be, de érdeklédés esetén munkatarsaink tovabbi informaciokkal is szivesen
szolgdlnak ezzel az eqyszer(, kornyezetbardt és hatékony technolégidval kapcsolatban.

A Linde az ipari gdzok piacdn vezetd szerepet betolté vallalatként folyamatosan arra torekszik, hogy névelje ter-
mékei és szolgdltatasai szinvonaldt. Azt szeretnénk, hogy felhasznaldink a leheté legjobb terméket kapjak, amikor
gdzainkat hasznaljdk, melyek ugyanakkor maximalisan megfelelnek a biztonsagi el6irdsok, szabalyok altal ta-
masztott kovetelményeknek is.

Magazinunkban bemutatjuk az Uj fejlesztési EVOS szelepcsalddunk elsé tagjat az EVOS Ci-t, amely rengeteg in-
novativ jellemezével bir, mind a termelés, mind a beszerzés szdmara, emellett természetesen a biztonsagi és
egészséqvédelmi szempontokat is maximalisan figyelembe vettik a szelep kialakitasakor.

Fejlesztéseink kozéppontjdban eqy felhaszndlébarat termék kialakitdsa volt, igy megalkottuk az elsd, karos m-
kodtetést szelepcsalddunk Uttéré tagjat, az EVOS Ci-t, melyet kifejezetten gy terveztiink, hogy az kielégitse a
mai felhaszndlék minden igényét. A tébb szabadalmi eljards alatt 1év6 Ujitast tartalmazo EVOS termékek j mércét
dllitanak fel a teljesitmény, a felhaszndlhatdsag és a biztonsadg tekintetében.

Kiadvanyunkban nem csak muszaki jelleg cikkeket olvashatnak, hanem beszémolunk néhdny egyéb, a Lindével
kapcsolatos eseményrél is.

Ezen belll tajékoztatjuk olvasoinkat az elmult id6szakban a Linde AG élén végbement valtozdsokrdl, beszémolunk
arrol a magyar légi expedicié induldsardl, amelyet a Linde Gaz Magyarorszag Zrt. is tdmogat.

Reméljik, hogy érdekesnek taldljdk kiadvanyunkat és ezéltal jobban megismerik termékeinket és szolgéltata-
sainkat.
Hasznos id6toltést kivanunk magazinunk olvasasahoz.

Udvozlettel:

Kovacs Adam
Ertékesitési vezetd
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Hegesztesl sz

mpozium a Linde Gaz
Maqgyarorszaq Zrt.

rendezésében

A Linde Gaz Magyarorszag Zrt. (tovabbiakban Linde) 2014. oktober 15-én kdzel 200 16 részvételével sike-
res Hegesztési szimpoziumot tartott a Ramada Resort - Aquaworld Budapest széllodaban

A szimpdziumon kozel 200 szakember vett részt

ne csak vevélatogatasok, a felmertld vevéi igények alkalma-

val taldlkozzon, hanem idérél-idére szakmai napokat, szim-
poéziumokat is rendezzen, melynek célja, hogy az Uj fejlesztéseket,
ismereteket megoszthassa vevéivel. Ezeken az eseményeken part-
nerei szamara is lehet6séget teremt arra, hogy sajat munkajukat,
eredményeiket a rokon ipardgakban mikodé vallalatok képviselivel
is megismertethessék
A szimpdzium az el6addk szempontjabdl két részre volt bonthaté.
A délel6tt folyaman felkért el6adok a szakmai kozénséget érdekld
aktualis témakral, ill. a Linde tevékenységéhez kapcsolodd teriile-
tekr6l beszéltek. Az ebédet kovetéen kerilt sor a Linde munkatar-
sainak prezentdcioira, amelyek a fejlesztések, a cégnél éppen zajlé
kisérletek eredményeit, valamint az Ujdonsdgokat mutattdk be. Az
aldbbiakban roviden attekintjik egy-eqy eléadas f6 gondolatmene-
tét, kiemelve a legfontosabb elemeket.
A szakmai programot Dr. Trampus Péter - akit hosszud, szoros kap-

Q Linde nagy hangsulyt fektet arra, hogy vevéivel, partnereivel

A meghivott el6addink és a szekcidk elndkei
(Gyura LdszI6 /elnck/, Dr. Trampus Péter, Kristéf Csaba, Steinbach Agoston,
Abaffy Kdroly /elnok/, Piheni Zsolt, Kemény Béla, Csizmadia Barnabds)



csolat fliz hazai és nemzetkdzi szinten is az atomenergiai iparhoz
- el6adasa nyitotta meg ,A hazai nukledris kapacitds hosszu tdvi
biztositdsa” cimmel. Napjainkban sokat hallhatunk a médidban,
hirforrdsokban a paksi erémi bévitésérdl, melyek azonban megle-
hetdsen kevés szakmai informdciét tartalmaznak. Munkatarsaink
célja Trampus Ur felkérésével, egy olyan szakmai hattéranyag meg-
ismerésének lehet6sége volt, amellyel mélyebben betekinthetink a
bévités jelenlegi helyzetébe, a hazai vallalatok, véllalkozok vérhato
feladataiba. Az el6adds ezt a célkitlzést messzemendkig teljesitet-
te, mely els6ként eqy rovid torténeti attekintés és a vildgon jelen-
leg Gzemel6 atomerémuvek tipusainak, generdcidinak ismertetése
utdn 3ltaldnossdgban képet adott a jové innovativ IV. generdcios
erémiveirél is. Osszehasonlitotta hazankat az eqy fére jutd villamos
energia fogyasztads szempontjabdl a kérnyezé orszdgokkal (a ,se-
reghajtok” kozott szerepeliink), és ismertette annak a kutatdsnak az
eredményét, miszerint az ,emberi fejlettségi index” (hosszl egész-
séges élet, tisztességes életszinvonal, stb.) szoros 6sszefiggésben
3ll az emlitett fajlagos villamos energiafogyasztdssal. Tobb szem-
pontbdl (m(szaki, biztonsagi, finanszirozhatdsagi, élettartami, enge-
délyezési, stb.) mutatta be a Paksra tervezett két darab j 1200 MW
teljesitményl VVER-1200 (AES-2006) tipusu reaktort, és annak gyar-
tojanak (Roszatom) technikai hatterét. Megtudhattuk, hogy a szallitd
tobb mint 1400 ,reaktorév” tapasztalattal rendelkezve, a folyamatos
fejlesztésnek kdszonhetéen eqgy korszer(, biztonsagos, akar 92-96%
éves csticskihasznaldsu (nem szikséges minden évben ledllas a kar-
bantartdsok miatt), konnydviz-h(tésd, 1ll. generdciés atomreaktort
fog leszallitani a kovetkez6 években (varhaté Uzemkezdet 2025).
A reaktort természetesen ,készen” szdllitjak, de a hozzd kapcsolodd
kivitelezési munkalatokban a hazai hegesztési vallalkozasok, vélla-
latok - a vérhat6 hegeszt6anyag felhaszndlas tukrében - nagy meny-
nyiségl megbizadsra szamithatnak.

Ebben az évben a Magyar Szabvanyigyi Testilet szdmos, a he-
gesztés biztonsagdval kapcsolatos Uj, un. elészabvényt jelentetett
meg. Az el6szabvanyok kozil tobb is érinti a Linde tevékenységét,
mivel azok pl. a gdzelldtd rendszerek kivitelezésével, ellenérzésé-
vel, karbantartdsdval foglalkoznak. A szabvényok megalkotdjanak
,motorjdt”, Kristéf Csaba urat kértik fel a valtozdsok, ujdonsagok
osszefoqlaldsara, aki ,Hegesztési gdzelldto rendszerek létesitése és
ellendrzése” cimmel tartotta meg el6adasat. Az el6adas ramutatott
a témadhoz tartozd jogszabaly (143/2004 GKM rendelet - Hegesz-
tési Biztonsagi Szabdlyzat) hidnyossagaira, és hangsulyozta a szak-
mai koordindcid és a jogi szabdlyozds 6sszhangjanak, kapcsolatanak
szikségességét. A koordinacio és a szabdlyozds kozott a szabvanyok
(elészabvényok), és az Un. helyes gyakorlatok (kiadvanyok) te-
remthetik meg az 6sszhangot. Ez utébbi kiadvéanyok mar kordbban
(2013) elkésziltek, és elektronikusan is elérhet6k (http://gtehmv.
hu). Az el6szabvanyok idei megjelenésével is komoly elérelépés tor-
tént eqgy Uj biztonsdgi szabalyzat alapjainak megteremtéséhez. Az (j
szabalyzatnak mindenképpen tisztdzni kell a feladatok, felelésség,
jogosultsdg kérdését, a gaztorvény hatdlydnak kérdését a foldgaz,
ill. propdn/PB munkaeszkozok esetén. Az eldadas két eldszabvény-
nyal, azok felépitésével foglalkozott részletesebben, nevezetesen
az MSZE 12807/2014 (Hegesztés biztonsaga. Hegesztési gdzelldtd
rendszerek létesitésének biztonsagi szempontjai), valamint az MSZE
12805/2014 (Hegesztés biztonsdga, Hegesztési gazellatd rendsze-
rek iddszakos ellendrzése és vizsgélata) kertlt réviden bemutatdsra.
Az el6ad6 kihangsulyozta, hogy a hazai szabvanyalkotds a szakma
kozos felel6ssége és feladata, kérte tovabba a jelenlévéket, hogy
ebben a munkdban minél tobben vegyenek részt, hogy eqy korszerg,
a hegesztési szakma dltal elfogadott Szabdlyzat johessen létre.

Két évvel ezel6tt a Linde hazai aktivitdsanak 20. évforduléjara ren-
dezett szakmai napon nagy sikere volt egy virtudlis hegeszté szimu-

[3tornak, ahol a résztvevék kozott egy hdziverseny is meghirdetésre
kerdlt. Mindezek alapjdn Ggy déntéttink, hogy ezt a lehet6séget
ismét biztositjuk vendégeinknek, igy ezdttal a Crown International
Kft-t kértuk fel, hogy az éltaluk forgalmazott DL-WELD-TRAINER® szi-
muldtort, és annak kiprobdlasat biztositsdk a rendezvény ideje alatt.
A Kft képviseletében Steinbach Agoston ,Virtudlis hegesztd szimu-
Idtor/versenyfelhivds” cimmel a céqg 3dltal forgalmazott termékek
rovid bemutatdsa utan ismertette a szimuldtor mikodésének elvét,
lehetéségeit, majd ismertette azt a feladatot, amelyet a vallalkozd
kedvlek, a sziinetek ideje alatt a gyakorlatban végre is hajthattak.
Ezuttal is kiderult, hogy a szimuldtor nem csak a didkok kérében nép-

Nagy volt az érdeklédés a hegesztd szimuldtorndl

szer(, hanem a szimpdziumon részt vev képzett, hegesztési szak-
emberek korében is komoly érdeklddésre tartott szédmot.

A vendégek kozotti haziversenyen tobben szép eredményeket értek
el. (A berendezés a varrat elkészitésének végrehajtdsat, a hegesz-
tési varrat mindségét objektiv mdédon folyamatosan értékeli ki, ami
alapjan kialakult egy sorrend a szereplék kozott.) A legiigyesebbeket
ajandékokkal jutalmaztuk, mind a Crown International Kft, mind a
Linde felajanldsanak koszonhetéen.

A jové egyik legdinamikusabban fejl6dé hegesztéstechnoldgidja
valészindsithetéen a |ézerhegesztés lesz. A |ézerrel torténd he-
gesztés rendkivili lehetéségeket rejt magaban, ami gyakorlatilag
napjainkban keril kifejlesztésre. A technolégia fejlesztési irdnyairél
hallhattunk egy el6adast a vildg meghatérozé lézerberendezés-qyar-
tojdnak, a TRUMPF cégnek képvisel6jétél, Piheni Zsolttol. Az el6-
adas osszefoglalta eqy, a mai korra jellemz6 ivhegesztéstechnoldgia
és a lézerhegesztés kozotti kilonbségeket, elényoket, hatrdnyokat.
Az ,Uj" eljdrds hegesztési sebességének, teljesitményének elérése
a ,hagyomadnyos” technolégidkkal elképzelhetetlen. Az tény, hogy
a berendezések beruhdzasi koltségei relative még magasak, de a
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A hdzi virtudlis hegesztési verseny gydzteseinek ajdndékozdsa

fejlesztéseknek koszonhetéen a lézerforrdsok izemeltetési koltsége
naprél napra csokken. Az el6add hangstlyozta, majd tobb példaval
ald is tdmasztotta, hogy a gazdasdgossdg érdekében mar a termé-
kek tervezésnél, a gydrtas készilékezésénél figyelembe kell venni a
lézeres megmunkaldsok sajatossagait. Az el6adds masodik felében
atfogo képet kaphattunk a cég legujabb fejlesztéseirdl, a lézer és a
robottechnika 6sszekapcsoldsérol, a szildrdtest 1ézerek elényeirdl, va-
lamint a kilonb6z6 sorozatd komplex Iézerhegeszté cellak felépitésé-
r6l és alkalmazhatdsagarél. A fejlesztések kozott megemlitésre kerilt
a céq éaltal kifejlesztett varratkoveté/keresé rendszer (selejtszam
csokkentés céllal), a programozhatd sugdrvezetés, a motorizalt he-
geszt6 optika valamint egy specidlis fénykdbel alkalmazdsa, amellyel
a vdgas és a hegesztés kozotti 4tallasi id6 minimalisra csokkenthetd.
A szimpozium keretén belil felkértik a GESTAMP Hungaria Kft. mun-
katarsat, Kemény Bélat, hogy a hegesztdszerszamok, robotok, készi-
lékek szdrazjeges tisztitdsdnak tapasztalatait 0ssza meq a résztve-
vékkel. A nagy sorozatud alkatrészeket gyartd cégeknél (pl. autéipari
beszallitok) sok esetben komoly problémat jelent a hegesztéshez
kozel fekvé berendezések, elemek elszennyez6dése (frocskolés, ko-
rom, fémpor, stb.). £z a szennyez6dés eqy id6 utan mar az eszkdzok
pontos mikodését akadalyozhatja, amelyet idészakonként el kell
tavolitani, a szerszdmokat karban kell tartani. Az el6ad¢ az eljaras
elméletének rovid ismertetése utdn szamos sajat példat (képekkel,
rovid vided bejatszassal) mutatott be arra, hogy hol, és mikor al-
kalmaztak eredményesen a technoldgidt. Kihangsulyozta, hogy a
hiedelmekkel” ellentétben a készilékek mikodtetéséhez sziksé-
ges szenzorok, és egyéb elektronikus elemek a tisztitds sordn nem
sérilnek. A tisztitas alkalmas arra is, hogy feltdrja az eszkdzok azon
pontjait, amelyek leginkdbb kitettek a szennyez6désnek, ezéltal a
tonkremenetelnek, igy a karbantartasi tevékenység esetén javaslat
tehetd ezen elemek/részek specidlis védelmére, esetleg a készilék
dtalakitdsdra. Az el6adas hangsulyozta, hogy a szérazjéggel torténd

tisztitds szamos eldnyt jelent mas egyéb tisztitasi modszerrel szem-
ben, a kivalé teljesitmény mellett nincs szilkség a tisztitd kozeg ar-
talmatlanitasara, nincs toxikus hatds és a tisztitott feltletek sérilé-
sének veszélye is nagyon alacsony.

JAktualitdsok az ipari gdzelldtds eszkdzeiben” cimmel hangzott el
el6adds Csizmadia Barnabdstol a GCE Hungdria Kft. (tovabbiakban
GCE) munkatarsatdl. Az el6adds egyrészt a véddgazos technoldgi-
dkhoz alkalmazhaté gdzmegtakaritds eszkézeivel, valamint a lang-
technoldgidk biztonsagtechnikdjanak Ujdonsdgaival foglalkozott.
Elsésorban a rovid flz6varratok készitése, ill. ivponthegesztés sordn
né meg jelentésen a véddgaz felhasznalds az elméleti értékhez ké-
pest. A varrat befejezés utdn a tomlékben felhalmozédott géz nyo-
masa akar 30%-kal is megemelkedhet, amely a kévetkezd inditdskor
az Un. kifjasi jelenséghez vezet, amely véd6gdz veszteséget jelent.
A bemutatott eszkozok segitségével a ledlldsok, ill. Ujrakezdések
szdmaval ardnyosan novekszik a megtakaritott géz mennyisége.
A GCE és a Linde munkatarsai kozos kisérletei alapjan a vizsgalt esz-
kozokkel ivponthegesztés esetén 30% feletti, rovid fGz6varratoknal
20% feletti, hosszu varratok készitése sordn 5-7% gazmeqtakaritas
érhetd el. Az eszkozok alkalmazdsakor figyelembe kell venni, hogy
azok bedllitdsa sordn ne jelentsenek tal nagy fojtast a rendszerben,
hiszen a tulzott gdztakarékossdg a varrat mindségének romldsahoz
(porozitds, ivinstabilitas) vezethet.

Egy Uj generdcids, a GCE 4ltal fejlesztett 5 funkcids biztons3gtech-
nikai eszkdz makodésének elvét és gyakorlati alkalmazhat6sdgat
mutatta be az el6adds mdsodik része. Az autogéntechnolégidk so-
rdn ezen eszkozok alkalmazdsa a biztonsdgos munkavégzést, az
eszkozok élettartamat jelent6sen noveli. Az ismertetett eszkézok és
néhdny eqyéb a GCE 3ltal forgalmazott alkatrész, berendezés a cég
asztaldnal, az el6térben az érdekl6d6k rendelkezésére 4llt.

A délutdni szekci6t a Linde munkatdrsainak el6addsai toltotték ki.
Az autogéntechnoldgidkhoz alkalmazott éghetd gdz megvalasztsa



A GCE Hungdria Kft. termékei

mindig is foglalkoztatta a szakembereket. Egyesek az acetilénre, ma-
sok a propanra, ill. egyéb szénhidrogénekre ,eskisznek”. Az éghetd
gdz kivalasztasanal tobb szempontot lehet/kell figyelembe venni, a
technoldgia, mdszaki feltételek mellett fontos a gazdasagossag is.
Gyura LaszI6 és Balogh Daniel ,Acetilén és eqyéb éghetd gdzok fel-
haszndldsa pro és kontra” cim( el6addsa az éghetd gdzok fizikai és
kémiai tulajdonsdgainak elméleti ismertetése utdn egy hosszu kisér-
let sorozat eredményeit foglalta dssze. A kisérlet els6sorban a lang-
vagas technologidjdra 6sszpontositott, ahol az acetilén mellett az
an. alkdnokkal (propdn, butan, specidlis adalékanyaggal kevert pro-
pan, PB) torténd vagasokat hasonlitotta 6ssze. Miszaki szempont-
bél jelentds a kilonbség a 13ng intenzitdsdnak és hémérsékletének
kovetkeztében a hevitési id6k, a hevitési zondk kozott, valamint
az éqéshez szikséges oxigén felhasznalasban is. Altalanossagban
elmondhat6, hogy az acetilén magasabb arat, a kisebb oxigén fel-
hasznalds, a gyorsabb hevitési idék, a novelt vdgdsi sebességek
kompenzadljak, igy acetilénnel a termelékenység novelhetd az alka-
nok alkalmazdsahoz képest. Kifejezetten nagy vastagsaqu lemezek-
nél azonban a gyors hevités hatranyt is jelenthet, a lemez egy része
nem tud dtmelegedni, amely a vagast megnehezitheti. A kisérletek-
hez hasznadlt korszer( vizsqalé berendezésekkel (h6kamera, gz at-
folydsmérdk, stb.), az elméletet a mérések sordn a gyakorlatban is
ala lehet tdmasztani. Osszességében az el6adas alapjan elmondhato,
hogy azoknal a vallalkozdsokndl ahol tobb tipusu ldngtechnolégidt
hasznalnak (vagads, egyengetés, melegités, stb.) az acetilén az dn.
,slow burning” (lassu égési) égheté gazokhoz képest rugalmasab-
ban, hatékonyabban, eredményesebben alkalmazhato. A kisérletek
sordn keletkezett probatestekbél néhanyat, valamint a melegitések-
hez hasznadlt specidlis égéket a résztvevdk ,él6ben is”, eqgy mini kial-
litds formdjaban megtekinthették.

A Linde eléaddi (Balogh Ddniel, Abaffy Kdroly, Szterdnku Mildn, Gyura LdszId)

A palackozott ipari gézok téltése sordn a hasznos témeg/teljes to-
megq (palackkal egyitt) viszony szdm mindéssze 10-30%, gaztipustol
fugg6en. Mindez azt jelenti, hogy a gézok szallitdsakor a mozgatott
tomeg jelent6s része “haszontalan”. Az ilyen jelleg( ,hatasfok” ja-
vitdsa a konnyebb palackok, ill. a toltési nyomas novelésének be-
vezetésével javithatd. A Linde ez irdnyu fejlesztéseir6l szamolt be
Abaffy Karoly munkatérsunk , Uidonsdgok a gdzelldtdsi formdkban”
cimG el6addsa. A ,Genie®” kompozit palackok egyrészt a palack
tomegének jelentés csokkentésével, valamint a 300 bar-0s toltési
nyomasnak koszonhetéen jelentésen javitja az emlitett viszonysza-
mot. A konnyen kezelhet6 palackok azonban nehéz ipari koralmé-
nyek kozott nem idealisak, sérilékenyek. A Linde a kézeljovében az
ipari kornyezetben is jél alkalmazhaté megoldast vezet be acél pa-
lackokra, és palackkétegekre a 300 bar-os rendszerek alkalmazdsa-
val. A palackkotegeknél a ,régi” (200 bar-os) rendszerek alkalmaz-
hatésdgahoz a novelt nyomads mellett eqy 60 bar-ra redukalt vételi
pontja is rendelkezésre 3ll, ahol a hagyomdnyos nyomascsékkenték,
lefejt6k ,gond nélkal”, a 200 bar-os rendszerekhez rogzitett csat-
lakozé menetekkel felhasznalhatok. Az egyedi palackok Un. multi-
funkcids szelepekkel, ill. kombindlt integralt nyomdscsokkentdkkel
szerelhet6k (a 200 bar-os palackoknal is alkalmazhat6). Ez utobbi-
nal a felhasznalénak nincs sziksége nyomdscsokkentére, hiszen az
a szeleppel egybeépitett, mig a multifunkcios szelepeknél egy teli-
tettséq jelz6 manométer utal a palackban Iévé nyomas nagysdgara.
Az el6adas kihangsulyozta, hogy a 200 bar-rél 300 bar-ra térténd
nyomasnovelés azonos palacktérfogat mellett nem jelenti a téltet
mennyiségének 1,5-szeres novekedését. A gazok kompresszibilitdsi
tényez6jétdl fuiggéen a mennyiség novekedés ennél valamivel ki-
sebb (pl. argon esetében kb. 1,42-szeres).

Az Uj szelep tipusokat az elétérben, valamint egy 300 bar-os rend-
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Az ,éghetd gdzos” kisérletek eszkozei, és probatestjei

szer( 16 db 50 literes palackot tartalmazo koteget

a szalloda parkolojaban az érdekl6dék megtekint-

hették.

A ,Gdzelldto rendszerek iddszakos ellendrzésének

tapasztalatai”-rél szamolt be Szterdnku Milan. A

Linde hosszU ideje aktivan tevékenykedik a He-

gesztési Biztonsagi Szabalyzat 3ltal eléirt ellendr-

z7ési, karbantartdsi tevékenységgel kapcsolatban.

Szamos tapasztalat halmozodott fel, amelyek se-

gitségével folyamatosan fejlesztjik ez irdnylu ak-

tivitdsunkat. A gyartasi szammal nem rendelkez6

egyszer(bb eszkozok (nyomascsokkentdk, vételi

helyek, stb.) azonositasara vezettiink be a kozel-

multban egy Uj rendszert, ami az eddigi tapasztalatok alapjan jol vizs-
gdzik. A nem megfelel6 jogi szabalyozds miatt sok problémat okoz a
palackok szelepcsatlakozdsainak, ill. a nyomascsatlakozdk csatlakozd
meneteinek inhomogenitdsa. A legtobb gazforgalmazé (nem mind-
egyik, és nem minden esetben) a hatdlyos magyar szabvany (MSZ
5992:1986) szerinti szelep csatlakozdssal szallitja ugyan termékeit,
de az orszagba a kilénboz6 forrdsokbdl (nyugati-, keleti gyartdk)
forgalomba keril6 nyomascsokkent6 csatlakozdsok nincsenek ezzel
6sszhangban (eqységes eurépai szabalyozas sincs). Ebbdl addddan
veszélyhelyzetek el6fordulnak (pl. azonos menetprofill és emelkedé-
s( szelep, kissé eltér6 menet dtmérével). Az el6adas jelezte, hogy
sajnos nem egységes a palackok jeldlési rendszere sem az orszagban
(szinjelolés csak a palack valldra ir elé ,kotelezen” egyséqges szint az
Eurépai Union bell, a palacktestre nem), amely szintén veszélyfor-
rast jelenthet. Véqil az el6add Kristof Csabdhoz hasonléan a rendsze-
rek karbantartdsa és ellenérzése szempontjabdl felhivta a figyelmet a
Hegesztési Biztonsagi Szabdlyzat hidnyossagaira.

A hegesztési diplomdk tanusitasi rendszerét, valamint a témaban
a Linde 3ltal nyujtott lehet6ségeket foglalta 6ssze Gyura Laszlé a
,Gondolatok a nemzetkézi és eurdpai hegeszté diplomdk tanu-
sitdsi rendszerérél” cimG el6addsaban. A Nemzetkdzi Hegesztési
Intézet (IIW) eldzetes felhatalmazdsa alapjan a Magyar Hegesztés-

Akcids termekemk a sz;mpozmm resztvevé’inek

technikai és Anyaqgvizsgalati Egyesilés (MHtE),
mint 3 Meghatalmazott Nemzeti Testiletet (ANB)
mikodtets szervezet felhatalmazdst kapott, hogy
a nemzetkozi hegeszt6 diplomadval (IWE, IWT, IWS,
IWP) mér legaldbb 3 éve rendelkez6 szakemberek
tuddsdt 3 évente tanusitsa legaldbb 20 kreditpont
megszerzésének bizonyitdsdval (a tanusitds on-
kéntes). A kreditpontok gy(jtésének kilonbozé
formadi vannak (a targyi szimpozium is 1 kreditpont-
tal beszamithatd, amelyrél a résztvevok igazoldst is
kaptak). A Linde két olyan 1-1 napos szakmai kur-
zust is ajanl a ,pontgy(jtéknek”, amellyel pontjaik
szamat 2-2 ponttal szaporithatjak. Az egyik kurzus
a huzalelektrédas védégdzos eljardsok anyagdtmeneteivel, gépbeal-
litdsdval foglalkozik, mig a3 masik a 1dngegyengetés alapjait mutatja
be. Mindkét kurzus elméleti és gyakorlati képzést is tartalmaz.
A szimp6ziumot kiséré akcié keretében partnereinknek lehet6sége
volt néhdny 3ltalunk forgalmazott hegesztési eszkozt akcios dron
megvasarolni a www.hegesztesieszkoz.hu honlapunkon keresztil
torténé megrendeléssel.
A rendezvény befejezéseként néhdny ajandékcsomagot adtunk 4t a
kisorsolt szerencsés nyertesnek.
A szimpdzium hangulata (kérdések, vitdk), visszajelzések alapjan el-
mondhatjuk, hogy sikeresnek értékeljik szimpéziumunkat, amit ald-
tdmaszt a résztvevek ltal kitoltott kérdbivek kiértékelése is.
Vendégeink hasznosnak taldltdk a rendezvényinkon toltott napju-
kat, elégedettek voltak a szervezéssel, a helyszinnel, a kisérg prog-
ramokkal.
Ezdton is koszonjik felkért el6adoink felkészulését és hozzdjaruld-
sat a rendezvény sikeréhez. A szimpoziumon elhangzott el6addsok
,pdf” formadtumban letdltheték a www.lindegas.hu honlapunkrél.
Kdszénjik tovabbd a Crown International Kft., valamint a GCE Hunggd-
ria Kft. tdmogatdsat!
Pavlik Katalin, Gyura LdszI6
Linde Gdz Magyarorszdq Zrt.

A szerencsés nyertesek dtveszik nyereményiket (A beszémoldban kozolt fotokat Nagy Jozsef Ur készitette)
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A 300 bar t0
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tén megkezdi a 300 bar-os palackok és palackkétegek forgal-

mazdsat. A nagyobb nyomdasbol kovetkez6en, a ma mar klasz-
szikusnak mondhat6 200 bar-os palackokhoz képest, értelemszer@ien
nagyobb mennyiség tarolhato a gdzokbal, amint azt az alabbi tabls-
zat is mutatja.

Q Linde Gaz Magyarorszdg Zrt. az idei évt6l egyes termékei ese-

300 bar toltetnyomdsud palackok // 5. évf. / 1. szdm (2015/1)

ViPR szelep

Tarolt gdz mennyisége [m?]
Gaz fajta 200 bar-0s 300 bar-os 2 b s S bl
; ; 12 palackos palackkoteg | 16 palackos palackkoteg
50 literes palack 50 literes palack (fé6 méretek: 770x970 mm) | (f6 méretek: 990x990 mm)
Hélium (4.6) 9,1 13,1 109,2 209,6
Argon (4.6) 10,7 15,1 128,4 242,5
Nitrogén (5.0) 10 13,2 120 211,2

A t4blazatbdl kitGnik, hogy nem egyenes ardnyossag van a palack
nyomdsa és a tarolhatd mennyiség kozott. Ez az eltérés a gdzok fizi-
kai tulajdonsagaibol - az un. kompresszibilitasi tényez6bdl - adddik.
Fontos valtozds, hogy a 300 bar-os palackkotegeket az eddigi, &l-
taldban 12 palackos kétegekkel szemben mar 16 palackkal hozzuk
forgalomba. A nagyobb téltési nyomds és a megnovelt palackszam
egyittesen mar kozel kétszeres gdzmennyiséq taroldsara alkalmas a
hagyomdnyos 200 bar-os palackkéteghez képest.

A mindennapi gyakorlatban a nagyobb tarolt mennyiség a felhasz-
nalo szdmara azt jelenti, hogy ritkdbban kell a palackokat/kotege-
ket cserélnie, illetve azonos mennyiséql gaz taroldsahoz kevesebb
(a jovében esetleg kisebb) palackra van sziksége.

A nagyobb tdroldsi nyomas miatt nyilvanvaldan azt is figyelembe kell
venni, hogy ezekre a palackokra a 200 bar-o0s nyomasszabalyzdk (re-
duktorok) nem hasznalhatok. A téves nyomdascsékkenté alkalmazasa
a palackokon taldlhaté szelepek eltér6 menetmérete és kialakitdsa
miatt nem fordulhat el6 (I1SO 5145 el6irdsai szerint). Ebbél kovet-
kezik, hogy ezeknek a palackoknak a hasznélatdhoz - amennyiben
hagyomanyos vagy un. EVOS Ci (I3sd a 16. oldalon kezd6d6 irdsunk-
ban) szeleppel vannak szerelve - 300 bar-os reduktorok kellenek.
Amennyiben a palack Gn. ViPR kombinalt szeleppel szerelt, akkor
erre nincs szikségunk hiszen ez a szelep magdban tartalmaz egy
nyomascsokkentét is.

A nagyobb fogyasztasi igényekkel rendelkezé felhasznaléknadl al-
kalmazhaték a 300 bar-os palackkétegek (bindelek), melyeket jel-
lemzéen mar nem az ,eqgyszer(” nyomascsokkentékkel haszndljak,
hanem kézponti vagy mobil lefejt6 egységekkel. Ezek, a jelenlegi
gyakorlatban elterjedt eszkdzok, muszakilag azonban éltaldban csak
200 bar-os palackkotegek lefejtésére alkalmasak. Ahhoz, hogy prob-
I[émamentesen lehessen alkalmazni a 300 bar-os palackkdtegeket is,
ezeken a bindeleken két szelep taldlhaté a gaz elvételére. Az egyik
szelep 300 bar-os kimenettel rendelkezik (a 300 bar-os szabvanyos
csatlakozasoknak megfeleléen), mig a masik szelep egy integrdlt
nyomascsokkentének koszénhetéen 60 bar-os kimenettel rendelke-

zik (3 200 bar-os rendszerek csatlakozé méreteivel), ezzel biztositva
az alkalmazhatdsagot a ,régi” lefejté rendszerek esetében is.

A 300 bar-os 50 literes palackok és palackkotegek nitrogén, argon,

hélium és a hegesztési védégadzok koézul az argon/széndioxid keve-

rék esetében mar elérhetéek a hozzajuk tartozé nyomascsokkentdk-

kel egyutt.

Abaffy Kdroly

alkalmazdstechnikai mérnok

okleveles hegesztdszakmérndk (CIWE/CEWE)

300 bar-os bindel, valamint az integrdlt/multifunkciondlis nyomdscsokkentok
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Szarazjeqges tisztitas hegeszto

szerszamokon

Bevezetés

Amint arrél a Hegesztéstechnika folyoirat el6z6 szamaban beszémol-
tunk a Linde Gaz Magyarorszag Zrt. 2014. oktéber 15-én kozel 200 6
részvételével sikeres Hegesztési szimpdziumot tartott a Ramada Resort
- Aquaworld Budapest szalloddban. Nagy érdekl6dést valtott ki tobbek
koézt a hegeszt6szerszdmok, robotok, készilékek szarazjeges tisztitd-
sanak tapasztalatait dsszefoglalé el6adds. A nagy sorozatl alkatré-
szeket gyartd cégeknél (pl. autdipari beszallitok) sok esetben komoly
problémat jelent a hegesztéshez kozel fekvé berendezések, elemek
elszennyez6dése (frocskolés, korom, fémpor, stb.). Ez a szennyez6dés
eqy id6 utdn mar az eszkozok pontos miikodését akadalyozhatja, ame-
lyet id6szakonként el kell tavolitani, a szerszdmokat, stb. karban kell
tartani. Az el6adas els6sorban a gyakorlati tapasztalatokat tekintette
at, azonban a korlatozott idé miatt nem volt lehet6séq az eljards széle-
sebb kor( ,korbejdrasara”. Az alabbiakban a szarazjeges technoldgia
lényeqét, elvét, és eqy hazai nagy autdipari beszallitd (Gestamp Hun-
gadria Kft) gyakorlati alkalmazasi tapasztalatait foglaljuk dssze.

A szdrazjeges technoldgia bevezetése a Gestamp Hungdria
Kft-nél

A Gestamp cégcsoport vildgszerte tébb mint 30.000 munkavallalét
foglalkoztat 20 orszagban, kézel 100 gyarral és 12 kutatdsi és fejlesz-
tési kozponttal. A mori telephelyen 570 f6 dolgozik.

A magyarorszagi gyarat 1999-ben alapitotta meg a spanyol ESMAR
nevii cég, abbol a célbdl, hogy préselt és hegesztett alkatrészeket
gyartson az autéipar szamdra. 2001-ben a Gestamp cégcsoport
40%-ban tulajdoni részt vasarolt, majd 2003 kézepén 100%-ban tu-
lajdonosa lett a gyarnak. A kovetkez6 4 évben egy 26 millié eurds
beruhazasnak készonhet6en a Gestamp Hungdria Kft. az eqyik leg-
nagyobb autdipari beszallitéva valt a régidban.

A folyamatos fejl6dés és 0j projektek bevezetésének hatdsédra a
gyartd berendezések, készilékek élettartamanak ndvelése, és a
gyartdsi pontossdg, gordilékenység érdekében olyan tisztitasi tech-
noldgidt kellett keresni, ami a legalkalmasabb és leghatékonyabb
eredményt biztositja. A Linde Gaz Magyarorszag Zrt. bemutatoi és
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A széndioxid , dllapotdbrdja’, fdzisdiagramja

a Getamp Hungdria Kft munkatarsaival végzett kézos kisérletek és
vizsgdlatok alapjan a szarazjeges technoldgia a robotok, készilékek
tisztitdsara 2014 év folyaman kerilt bevezetésre, és ma mar a terme-
lés nélkilozhetetlen fazisava valt.

A szdrazjég eldallitasa, tulajdonsagai

A szérazjéq gyartdsanak alapanyaga, a széndioxid az egyetlen olyan
gdz, amely a ,klasszikus” harom halmazéllapot barmelyikében el6-
fordulhat.

Az Un. szérazjég a széndioxid szilard formaja, hémérséklete -78,5 °C.
Amikor a folyékony széndioxid expandal (térfogatanak kb. 1,1-sze-
resére novekszik) finoman poritott hé képzédik, melynek 6sszepré-
selésével keletkezik a szérazjéq. Ez a jég nagyon hasonlé a normdl
vizjéghez, de tulajdonsdgai jelentdsen eltérnek attél (hidegebb,
nem tartalmaz vizet, szublimal - azaz a felmelegedés soran kozvet-
lendl dtalakul gdzzd). Gyartdsa csak megfelel6 jéggydrté berende-
765 segitségével lehetséges. A felhasznalds technoldgidjatol (hités,
tisztitds, stb.) figgden kilonbézé méretl ,kiszerelésekben” készil.
Egyik leggyakoribb gyartasi forma a blokkjég, amely gyakorlatilag
kilonb6z6 méretben készilt téglatest. A szarazjég ,nuggets”, vala-
mint ,pellet” nagyobb, ill. kisebb méretd szemcsézett (sorét jelleqi)
anyagot jelent. A szabadba kitett anyag a kilsé hémérséklettdl, a
jégdarab méretétdl, mennyiségétél fliggéen néhany ora alatt ,nyom-
talanul” elpdrolog. A szérazjég biztonsdgos és eredményes tarolasa,
szdllitdsa csak specialis hdszigetelt dobozokban, konténerekben le-
hetséges. A gyakorlatban alkalmazott taroldsoknal a szdrazjeget a
gyartast kovetd néhany napon bell fel kell hasznalni, mert a késéb-
biekben olyan minéségroml3s (térfogatvesztés, felpuhulds) kovetke-
zik be, amely a tovabbi eredményes felhasznalast megakadalyozza.
A jég kezelése fokozott figyelmet igényel, mivel az alacsony hé-
mérsékletl anyaggal torténd érintkezés a bér feliletén fagydsi sé-
riléseket okozhat. A jég szublimaldsa soran keletkezett széndioxid

A szdrazjég gydrtdsi, szdllitdsi formdi (felsd sor: kilonb6z6 méretd blokk
Jjég, alsé sor balrdl: szdrazjég hd, pellet, nugget)



Tdrolé edények a szdrazjég szdllitdséhoz

szintelen, enyhén szUr6s szagu, kozombos iz( gdz. Nem mérgez6, de
fojté hatdsu, a levegénél nehezebb, ezért zart térben padld kozelben
taldlhatd, nem égheté anyag. A helyiségbdél az oxigén kiszoritdsaval
okozhat fulladdst, melyet a felhasznalds soran figyelembe kell venni.

A szdrazjégszoras, szarazjeges tisztitas elve

A szildrd allapott széndioxid eqyik f6 felhasznaldsi tertlete a szarazje-
ges tisztitds, amelyet gyakran a technoldgia jellegébél adédoan ,sz3-
razjégszoérasnak” neveznek. A szérazjeges tisztitds, egy olyan tisztito
eljarads, mely sordn a hagyomanyos anyagok, mint pl. a homok, viz,
veq, kemikalidk, vagy mianyag-granuldtum helyett apré szarazjég
szemcséket hasznalnak. A modszerrel szdmos - esetenként ,makacs”
- szennyezGdésfajta eltdvolithato, a felilet kdrositdsa nélkal.

A technoldgidhoz éltaldban a fent emlitett pellet formatumot hasz-
naljdk, amely tehat eqy ,sorétszer(” szdrazjég granuldtum, kb. 3
mm-es darabokkal. Néhany tisztitogép blokkjégbdl szeleteléssel
hozza |étre a kisméret(, sz6rasra alkalmas jeget. Ezt a kis méret( gra-
nuldtumot fujjdk rd nagy nyomasu (4-13 bar) sritett levegével egy
specialis favokan keresztil a feliletre. A hagyomanyos tisztitds-tech-
noldgiaktdl (pl. homokszoérds, sorétezés, stb.) eltéréen a szarazjeges
tisztitds nem hagy maga mégott visszamaradt tisztitdanyagot, és az
alacsony hémérsékletének koszonhetéen a szennyezdést elrideqiti,
ezzel megkoénnyitve a tisztulds, a feltletrél vald levalas folyamatat.

A szdrazjégszdrdsos tisztitds elve

Szarazjeges tisztitas // 5. évf. / 1. szdm (2015/1)

A felilet hatékony tisztitdsa tulajdonképpen az aldbbi néqgy folyamat
egyideji végbemenetelének kdszonhetd:

- Afelilet elrideqitése
A szerves anyagok megkeményednek, torékennyé valnak az ala-
csony hémérséklet hatdsara. Ez lecsokkenti a rugalmassagukat és
tapado képességiket.

- Homérséklet kialonbség, ,h6sokk”
A hirtelen helyi fagyasztas (csak a feliilet kozelében) hatasara a
térfogatvéltozds (6sszezsugorodas) eltéré ardnya nagyfoku héfe-
szlltséget idéz el6 a hatasfelileten, melynek kovetkeztében szét-
bontja, fellazitja az eltdvolitandd réteget.

- Lokéshulldm
Mozgdsi energiabdl szérmazd I6késhulldm - amit a gyors, relativ
nagy témeg( szdrazjég okoz, - amely a feltdrt réteget eltavolitja.

- Robbané szublimacié
A szdrazjéqg atalakuldsa alatt a nagyon hideg szérazjég darabok
a relativ meleg tisztitand¢ felGlettel érintkezve, a szildrd hal-
mazadllapoty széndioxid szublimacidjdval, majdnem azonnal gdz
halmazallapotivd vélnak. Ennek kovetkeztében a felszdrt anyag
térfogata kb. 700-szorosara novekszik. £z a robbanas elloki a mar
leoldott szennyezédést és a sdritett levegd segitségével, ,lesop-
ri” a szennyezett feltletrél.

A szdrazjeges tisztitas eredményét tobb tényez6 kolcsonds kapcsola-
ta hatdrozza meg, melyek kozil a legfontosabbak:

> A sz6r6 levegé nyomasa

> A sz6r6 levegé mennyisége

> A szorofej (fuvoka fajtaja, ill. mérete)

- Az eltdvolitand6 szennyez6dés tulajdonsagai
- A felszin érdessége

- Az alkalmazott tisztitogép tipusa, teljesitménye

Altalaban elmondhatd, hogy nehezen, vagy nem igazén tisztithato a
feltlet akkor, ha az alapanyag ill. a szennyezddés hdtaguldsa kozel
azonos. Az adott tisztitandd alkatrésztél, a rajta talalhaté szennye-
76dés min6séqgétdl figg, hogy milyen tipusy, teljesitmény( beren-
dezést, milyen technoldgiai paraméterekkel alkalmaznak. Meg kell
jegyeznink, hogy a sz6r6 leveg6 nyomasigénye 3ltaldban nagyobb,
mint az Gzemekben kiépitett leveg6rendszer nyomasa, igy sok eset-
ben a tisztitashoz valamilyen specidlis sritett leveg6 forrdsra (pl.
nagy nyomasd mobil kompresszor) van szikség. Fontos tovabbad a
hasznalt leveqd mindsége, igy mindenesetben vizlevdlasztot és an.
hitve-szaritd berendezést kell alkalmazni.

A szérazjeges tisztitds legfontosabb elényeit az aldbbi felsoroldsban
foglaljuk 6ssze

- Nincs abraziv koptatds, azaz a felilet nem sérl,

> A tisztitdshoz nem kell a gépet, berendezést szétszerelni,

- A felllet szdraz, vizmentes marad,

- Elektromos berendezések is biztonsdgosan tisztithatdk (a szaraz-
jég nem vezeti az dramot),

- Gyors, hatékony és kornyezetbardt, nem kell a feliletet ,utanke-
zelni”, méregteleniteni

- Nincs visszamaradt szennyezédés (a CO, szublimdl) csak a leva-
lasztott szennyez6dés marad a tisztitds végén.

- Széles teljesitménytartomany (a szérdshoz sziikséges levegd
nyomasanak valtoztatdsaval, a tisztitdgép megvélasztasdval az
egészen finom tisztitdsoktdl a nagy teljesitményl szérdsok vég-
rehajthatok).
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A szdrazjégszords, egyéb, a gyakorlatban alkalmazott tisztitas technoldgidkhoz képest legfontosabb elényeit az aldbbi tdbldzat tekinti at.

A kilonboz6 tisztitasi eljardsok dsszehasonlitdsa

SZIARAZJEGES
TISZTITAS TECHNOLOGIA

SZANT HULLADEK ESELYE

Szdrazjég-szoras

Homokszoras

Mdanyag-granulatum

G6z

Nincs

Olddszeres tisztitas

ARTALMATLANITASRA  FELULETI SERULES

Nincs Nincs

TELJESITMENY
OSSZEHASONLITAS

ELEKTROMOS-
VEZETOKEPESSEG

TOXIKUS HATAS

Nincs Nincs Kivalo
Nincs Nincs Limitalt
Nincs Nincs Limitalt

Limitalt

A szarazjeges tisztitas tapasztalatai a Gestamp Hungdria
Kft-nél

A Kft-nél a technoldgidt elsésorban iv-, és ellendllds-hegesztéshez
hasznalt szerszémok, készilékek, hegesztd robotok iddszakos tisz-
titdsara alkalmazzuk, de egy-eqy alkalommal eqyéb eszkézok (pl.
fest6 keretek, tartd elemek) esetenkénti tisztitasara is hasznaljuk.
A tisztitds magasam kvalifikalt személyzetet nem igényel ugyan, de a
munkavédelmi szempontokra fokozottan Ggyelni kell. A replé szeny-
nyezédések, az alacsony hémérséklet, a fokozott hanghatds miatt a
tisztitds csak a megfelel6 munkavédelmi eszkozok haszndlata mellett
végezheto.

A tisztitdshoz a Linde Gaz Magyarorszag Zrt. altal biztositott gépe-
ket alkalmazzuk, kordbban egy Cold Jet gyartmanyl AERO40 tipusu
gépet, jelenleg pedig egy nagyobb teljesitmény( AERO75 tipusu gé-

pet haszndlunk, kézi széréfejekkel. A szérazjeget pellet formajdban
szintén a Linde Gaz Magyarorszag Zrt. biztositja, melyet a leszéllitast
kévetd 2-3 napon belil felhaszndlunk. A felhasznalt levegé nyomas
értéke, melyet az izemnek a leveg6 elldtd rendszerébdél biztositunk
6-7 bar.

A hegesztdsori tisztitdsokat a szennyezddéstél figgén 2-4 heten-
te iktatjuk be a folyamatba (extrém esetben akar hetente is), és
alapvetdéen a hegeszt6készilékek, robotok tisztitasat végezzik. Ta-
pasztalataink alapjan a szdrazjeges tisztitds utdn a szennyez6dések
minimum 80%-a eltdnik. A felhaszndlt jég mennyisége erdsen fiigg
a szennyezddés mértékétdl, ami szoros dsszefiiggésben all a bedlli-
tott hegesztéstechnoldgidval, és természetesen a lequtébbi tisztitas
6ta eltelt id6vel. Példaul eqy hagyomanyos révidzérlatos technolo-
gia alkalmazdsakor a készilékek szennyezddés er6sebb, mint a kis
hébevitell, szabalyozott CMT eljarashoz tartozé készilékek elszeny-

Hegesztokésziilék szdrazjeges tisztitdsa a Gestamp Hungdria Kft-nél



Eqyéb, pl. festésnél haszndlt munkaeszkozok tisztitdsa

Hegesztd készilék dllapota tisztitds eldtt és utdn

Hegesztdrobot tisztitds eldtt, majd tisztitds utdn
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nyezédései. A szdrazjég felhaszndlds mértéke
készilékeinknél egy tisztitdshoz altaldban 5-20
kg/alkalom.

A kordbban bemutatott elényok figyelembevéte-

lével vallalatunknal a szdrazjeges tisztitas ered-

ménye az aldbbiakban fokozottan megnyilvanul:

- szerszam karbantartdsiid6 drasztikus csokke-
nése

- 3ll3sid6 csokkenés és szerszam élettartam
novelés

- selejtardny csokkenés, belsd-, és vevoi rek-
lamdcié megszinése, minimalis selejt arany

A szerszdmok szdrazjeges tisztitdsa nem csak
a szennyez@déseket tavolitja el, hanem ad egy
Ggynevezett térképet is a szerszam kritikus pont-
jairel, legyen az egyszerl, vagy bonyolultabb
szerszdm. Megmutatja, hogy hol vannak azok a
feltletek, amelyekre koncentralni kell. Meg lehet
figyelni, hogy az adott szerszdm mely pontjain
vannak makacs lerakodasok (kohéziésan megta-
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padt feliletek), reve, amelyekre megel6z6 karbantartdsi intézkedé-
seket lehet hozni. Ez természetesen ismét a hatékonysdg novelését
hozza magéval, mivel azokat a pontokat, részeket be lehet tervezni
fizikalis tisztitasi ciklusidére, valamint takarolemezek felszerelését is
alkalmazhatunk, ha nincs Utban a robotnak vagy nem akadélyozza
a hegesztési varrat [étrehozdsat, iqy javitja egy késébbi szerszam-,
és készlléktervezés gyakorlati eredményét is. Ezeket a kritikus fe-
luleteket az operdtor a gyakorlati tapasztalatok alapjan kidolgozott
utasitds szerint, meghatérozott id6kdzonként meg tudja tisztitani.

A hatékony szdrazjeges tisztitds eredménye tovdbbd az &lldsidd
csokkenés és szerszdm élettartamdnak meghosszabboddsdban is
megjelenik.

Ezen feldl olyan I3thatatlannak tné hibakat is seqit észrevenni, mint
pl. a dinamikusan mozgd alkatrészekbdl kirdz6do csavar. Mindez az
alkatrész geometriai alakjanak megtartdsa érdekében kimagasld
fontossaqu.

A tisztitas technoldgia bevezetésével észlelhetéen csokkent a selej-
tes gydrtmdanyok ardnya, a belsé-, és vevéi reklamacié mennyisége,
a gyartdcelldk esztétikusabbak, Ujszerd dllapotiak, a nem oda illg
elemek alkatrészek gyorsabban kiszGrhetdk (9. abra).

Hegesztokésziilék szdrazjeges tisztitdsa a Gestamp Hungdria Kft-nél

Osszefoglalas

Tapasztalataink azt mutatjdk, hogy az ismertetett szarazjeges tiszti-
tas a hegesztérobotok, hegesztécelldk, készilékek tisztitdsdra gaz-
dasdgosan alkalmazhatd. A tisztitds mellett egyéb olyan jarulékos
elényok is kihasznalhatdk, mint példaul a készilék tervezése, gyar-
tasa sordn, pl. a specidlis védd elemek elhelyezése.

A technoldgidt elmdlt években, mas ipardgakban (nyomdaipar, élel-
miszeripar, stb.) hazédnkban is egyre gyakrabban, eredményesen
hasznaljak.

Felhasznalt irodalom:

[1] Gyura L-Pavlik K. Hegesztési szimpdzium a Linde Gaz Magyar-
orszag Irt. rendezésében, Hegesztéstechnika, XXV. évf. 2014.4. sz.
p.47.-53.

[2] Linde Gas: CRYOCLEAN technoldgia - tisztitds szarazjéqggel. Szak-
mai kiadvany, 2007.

[3] Cold Jet, LLC,Cold Jet Helping RobotWorx to Refirbish Industrial
Robots, Szakmai kiadvany, 2008.

[4] Cold Jet, LLC,Automotive Weld Line Segment, 2006.

[5] Angyal K.-Datcsinszky T.-Gyura L. Hegesztérobotok tisztitdsa sza-
razjeges technolégidval, Gépgyartds, XLVIII. évf. 2008. 5-6. szam,
p.51-55.
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CRYOCLEAN® Technoldgia - tisztitas szarazjéggel
Eqyszer(, kornyezetbarat, hatékony

Alkalmazza a szdrazjeges tisztitdstechnoldgiat a hegesztett szerkezetek, elemek, alkatrészek gydrtasa soran is!
Hegeszt6késziilékek, készillékelemek, gyartécelldk, automatak, hegesztérobotok, hegesztégépek , stb.
érintésmentes, hosszabb ledllast nem igényl6 tisztitdsa szarazjéggel megoldhatd. A feltapadt fémszemcsék, por,
fist és egyéb szennyez6dések eltdvolitdsanak leghatékonyabb és leggyorsabb mddszere lehet.

Legfontosabb el6nyok:

- gyors és gazdasagos

- nincs koptatd hatds

- nincs tisztitdszer maradék

- nincs veszélyes hulladék

- ,sz3raz” technoldgia révén elektromos elemek is tisztithatok
- helyszini végrehajthatdsag

- széles teljesitmény tartomdny

Probatisztitdsok végrehajtdsdhoz, illetve tovabbi informdciokért keresse munkatdrsainkat!

Linde Gaz Magyarorszag Zrt.
Alkalmazastechnikai Kézpont,

1097 Budapest, lllatos Gt 17.

Telefon: 20/482 6546, 30/306 3340
www.lindegas.hu, www.hegesztesieszkoz.hu
linde-gas@hu.linde-gas.com
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EVOS™ (.

vallalatként, minden szempontbél egy felhasznald

bardt termékre 6sszpontosit, amely magéban foglal
olyan gyakorlati részleteket is, mint péld3ul a szelep ki-
alakitds és az elérhet6 teljesitmény. Azt szeretnénk, hogy
felhaszndléink a lehetd legjobb szolgéltatast és terméket
kapjak, amikor gézainkat hasznaljdk, melyek ugyanakkor
maximalisan megfelelnek a biztonsagi el6irdsok, szaba-
lyok 3ltal tdmasztott kovetelményeknek is.

Q Linde az ipari gdzok piacan vezet§ szerepet bet6ltd

Miért az EVOS™ Ci?

A Linde Gj mércét dllitott fel a teljesitmény, a haszndl-
hatésdg és a biztonsdg tekintetében az egyeduldlld
EVOS™ palackszelepével. A tébb szabadalmaztatott ji-
tast tartalmazé EVOS termékcsaldd Ci tipusat tgy ter-
vezték, hogy az kielégitse a vevok igényeit. A jelenleqi
szelepkialakitasokbol tanulva, a Linde mérnokei alapo-
san odafigyeltek arra, hogy megtudjdk, hogy a vevdk-
nek pontosan mire is van sziikséguk, illetve, hogy mit is
varnak el egy palackszeleptél. A gyakorlatban végzett
kisérletek soran egyértelmGen az EVOS™ Ci bizonyult a
professziondlis felhasznalok kérében a legkedveltebb-
nek. Az EVOS™ Ci tdlszarnyalja a meglévé tervezési
szabvanyokban meghatérozott kovetelményeket.

Egy dtfogo piackutatas sordn vevéink elmondtdk, hogy
mit is varnak el egy idedlis szeleptdl, az ezzel kapcsola-
tos igényeket az aldbbiakban foglaljuk ssze:

> A megnévelt biztonsdg érdekében jol 1thatd jelzést
arra vonatkozdan, hogy a palack nyitva vagy zarva
van.

- A palack toltottségének jol 1athato és valds ideji ki-
jelzését a nagyobb folyamat- és kéltséghatékonysdg
érdekében.

- Nagyobb Gizemi nyomast a megnévelt hatékonysag
érdekében.

- Tovdbbfejlesztett kezelhetdséget és mozgathatdsa-
got a konnyebb hasznalat érdekében.

- Eqgyszer(nyitd- és zar6 szerkezetet a felhasznaldbarat
izemeltetés érdekében.

Vevéink ezen elvarasai részét képezték az Uj szelep kez-
deti tervezésének, majd széleskor( felhaszndldi probak
sordn teszteltik azok miakodését. A kapott visszajelzé-
seket felhasznalva a terveket tovabb finomitottuk, hogy

Nagy nyomas alatt dolgozik,
hogy Onnek ne kelljen

megalkothassuk az elsé, karos miikodtetési szelepinket -
az EVOS™ (i-t.

Az 0j ergonomikus kivitel az ipari gazok teljes skaldja
szamara lehetévé teszi a max. 300 bar-os Gzemi nyomas
hasznalatdt, ezzel az EVOS™ Ci egy praktikus és koltségha-
tékony valasztasi lehet6séget kindl vevéinknek.

Melyek az EVOS™ Ci elényei?

Az Uj szelep szdmos el6énnyel rendelkezik, tobbek ko-
70tt 3 biztonsdg, a hatékonysdg és a mindség tekin-
tetében is.

Biztonsag

A szelepvédd megvédi a szelepet a véletlenszer( itd-
dések és eld6lés esetén, valamint biztositja az optima-
lis fogdst a felhasznalo széméra a palack kezelése és
mozgatdsa soran.

A be/ki kapcsold kar helyzetébél a felhasznalok tavo-
labbrdl és gyakorlatilag barmilyen szogbél jél lathat-
jak, hogy a szelep nyitott vagy elzart dllapotban van-e.
Lehet6vé teszi a felhasznalok szémdra, hogy gyorsan
és biztonsdgos modon elzarjdk a gazédramot, mivel a
szelep egyetlen mozdulattal ,szivargdsmentes” &lla-
potba kertl - ez kilonésen fontos vészhelyzet esetén.

Szelepbe épitett toltottség kijelzd
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J6l megkiilonboztethetd a szelep nyitott/zdrt dlldsa

Az egyszer( be/ki dlldsba kapcsolhaté mikodtetékarral a szelep
méq keszty( viselése mellett is konnyen hasznalhato. Zért dlldsban a
szelep teljesen szivargdsmentes, nincs tobbé esetleges lassu szivar-
gds, mert a szelep nem kerilt elég szorosan elzardsra.

A szelepen |évé tovabbfejlesztett téltottséq kijelz6 révén nincs elpa-
zarolt gdz, mivel konnyen meqallapithatd, hogy a palack ires-e vagy
sem, ez azért is hasznos, mert csokkenti annak esélyét, hogy a gaz
észrevétlendl kifogyjon munka kozben.

Optimdlis fogdst biztosité markolatok

A szelep tetején 1év6 forgatégomb 4ltal és a markolat seqitségével a
palackok jobban kezelhetdk, a rovid tavon torténé mozgatasuk kény-
nyebbé valt és a palackok kicserélése is minden eddiginél egysze-
ribbé és gyorsabba valt.

A biztonsagi reteszel6 gomb megszinteti annak kockdzatat, hogy a
a szelep - példdul szallitas kozben - véletlentl kinyiljon. Az innova-
tiv nyakqgy(rd és szelepvédé kialakitdsdnak kovetkeztében a palack
biztonsdgosan megemelhetd, lehetévé téve a biztonsagos daruzast
a megfelel6 emel6szerkezet hasznélatéval.

Hatékonysag

Val6s idejl toltottséq jelzés, mely lehetévé teszi a felhasznalok sza-
mara, hogy - nyomasszabalyozd csatlakoztatdsa nélkil - egyetlen
pillantdssal leolvashassék a gazpalackban |évé nyomast, ezaltal id6t
takarithatnak meg és optimalizdlhatjdk a gazfelhasznalast.

Mivel 300 bar-os izemi nyomas van egy 33 literes palackban, igy a
hagyomanyos 200 bar-os 50-literes palackoknal kisebb, kénnyebb
és kannyebben kezelhet6 palackokat biztositunk vevéinknek, ame-
lyek azokkal megegyezd mennyiséql gézt tartalmaznak.

Az EVOS™ Ci képes a nagyobb nyomadssal megbirkézni a megfele-
|6 palackkal pdrositva, a hatékonysdg jelent6s mértékben nével-
hetd, mivel a palackokban nagyobb mennyiséqg térolhaté, ezéltal a
palackok mozgatdsa lecsokken, mivel kevesebb palackcserére van
sziikség.

A megnévelt kapacitds miatt ugyanannyi gazmennyiséghez keve-
sebb palackra van sziikség, igy a palackok cseréjére is kevesebb id6t
kell forditani a felhaszndléknak.

Konnyd midkodtetés



Biztonsdgos daruzdsi lehetdség

Minéség

A robusztus kivitelnek koszonhetéen, - melyet -60 °CGtél egészen
+40 °Cig teszteltek - hosszU tdvon biztosithaté, hogy még szélsésé-
ges korilmények kozott is hibamentesen miikadjon a szelep.

Az j fejlesztésii EVOS szelepcsaldd maximalisan kielégiti, s6t sok
esetben megq is haladja az ide vonatkozé hazai is nemzetkozi el6ird-
sok, szabvanyok kévetelményeit, Ugymint ISO 10297, I1SO 1 1363-1,
ISO 15996, 1SO 5145 és150 11117

Az EVOS™ Ci dltal nyUjtott el6nyok természetesen nem csak a terme-
lésben, illetve a végfelhaszndléknal jelentkeznek, hanem példdul a
beszerzés oldalardl is. A nagyobb kapacitast (300 bar) palackoknak
koszonhet6en csokken a telephelyi készlet, kevesebb palackot kell
szallitani, ami a szallitasi koltségek csokkenését jelenti. A tovabbfej-
lesztett toltottséq kijelzés révén konnyen megbizonyosodhat arrdl,
hogy az egyes palackokban |évé géz teljes mértékben elhasznélasra
kertlt-e, ezzel csokkenthet6 a veszteséq.

Az egészségvédelem és biztonsdg szempontjabol is sok elénnyel
rendelkezik az EVOS™ Ci.

Javul a munkahelyi biztonsdg azaltal, hogy a szelepvédd csokkenti
a szelep elhajldsanak kockdzatat és megakadélyozza az esetleges
gdzszivargadsokat. A mikodtetékar révén tavolrdl is 1athato, hogy a
palack szelep nyitott vagy zart dllapotban van-e. A biztonsagi retesz-
gomb zdrt helyzetben rogziti a mikodtetékart és megszinteti annak
kockazatat, hogy a szelep barmilyen médon is véletlendl kinyiljon,
példaul szallitds soran.

A forgatégomb és a konny( markolat beépitésével a felhasznalok
biztonsdgosabban és konnyebben tudjdk mozgatni a palackot.
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Nyitott / zdrt pozicio

A szelepvéd6 és adapter kialakitasanak koszonhet6en a palack biz-
tonsadgosan daruzhato.

Partnereink, vevéink gyakran hasonlé kérdéseket tesznek fel mun-
katdrsainknak miel6tt véltananak a 300 baros palack és az EVOS™ Ci
hasznalatara, a tovabbiakban néhany gyakran elhangzé kérdést és a
Linde vonatkozd vaélaszét osztjuk meg olvaséinkkal:

Miért lenne szilkségem egy Uj szelepre?

Szamos szelep nem képes megbirkézni a nagyobb gadzdrammal és
teljesitménnyel. Mas szelepek pedig nem a legjobb védelmet kinal-
jak a kezel6k szémdra, mig masok nem teszik lehetévé a palackok
konny( szallitasat a mihelyen beltl. Az EVOS™ Ci-vel biztos lehet
abban, hogy a piacon Iévé szelepek kozil az egyik legbiztonsago-
sabb szelepet kapja, amely egészen 300 bar-ig izemképes, és amely
olyan tovabbi jellemzékkel bir, mint példaul az Uj szelepvédé fo-
gantyu és a forgatégomb, amelyek lehet6évé teszik a palack konny
mozgatasat.

Miért valtsak EVOS™ Ci-re?

Ha arra van sziiksége, hogy vallalata olyan berendezésekkel rendel-
kezzen, amelyek megfelelnek a biztonsagi szabvanyoknak, mikézben
a gdzt a leghatékonyabb csomagoldsban széllitjak, akkor az EVOS™
Ci jelenti az On szadmara az idedlis valasztast. A szelepet a megno-
velt hasznalhatésag, biztonsdg és hatékonysdg szem el6tt tartdsaval
tervezték, hogy biztos lehessen abban, hogyha a Linde EVOS™ Ci-t
vélasztja akkor az jovedelmez6 lesz az On szémara.

Valéban biztonsdgos a mikddtet6karos szelep hasznélata?

Igen. Az EVOS™ Ci-t Uigy tervezték és szigoru teszteknek is aldvetet-
ték, hogy biztonsdgos legyen mikodés kozben. A szelep alkatrészei
kifejezetten Ggy keriltek kivélasztasra, hogy csékkentsék az oxigén
gyulladasi kockazatat és az esetleges tlizveszélyeket. Tovabba, a kar
mikodését gy alakitottak ki, hogy a kar szeleprél torténé lenyiré-
ddsa esetén a szelep automatikusan elzérédjon, ezzel is garantalva
a biztonsagot.
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Mi a killonbség egy hagyomdanyos szelep és az EVOS™ (i
kozott?

Az EVOS™ Ci-t Ugy tervezték, hogy az megkonnyitse vevéink munka-
jat. Ezért is épitettink a szelepbe olyan alkatrészeket amelyek egy-
szer(ibb, hatékonyabb, biztonsdgosabb felhasznalast tesznek lehet6-
vé és novelik a min6séget, példaul az aldbbiakat:

Gyors mikodtetési kart, amely lehet6vé teszi a szelep konnyebb nyi-
tasat és zardsat, kulonosen vészhelyzet esetén.

A szeleptest és a mikodtetd kar eltérd szine lehetévé teszi a kezeld
szamara, hogy eqy pillantdssal szinte barmilyen sz6gb6l megallapit-
hassa, hogy a szelep nyitott vagy zart dllapotban van-e.

Biztonsdagi reteszel6égombot a véletlenszer( kinyilds megel6zése ér-
dekében.

Automatikus elzar6 szelepet, amely a mikédtet6kar szerkezetének
- példdul egy tlzeset kovetkeztében torténd - sérilése esetén a gdz-
ellatast automatikusan elzarja.

Innovativ adaptert, amely lehet6vé teszi a palack biztonsagos és
kénny( daruzasat.

Val6s ideji toltottséq jelz6t, hogy a vevok barmikor meg tudjdk néz-
ni, hogy mennyi gdz van a palackban nyomasszabdlyozo csatlakoz-
tatasa nélkal is.

Szelepvédadt, amely megvédi a szelepet az altaldnos sérilésektdl és
javitja a vevok biztonsagat azaltal, hogy kénnyebbé teszi a palack
kezelését és mozgathatdsdgat, amikor az Uj forgatégombot és fo-
gantyls markolatot hasznalja.

A maximum 300 bar-os Gzemi nyomas lehetévé teszi veveink szd-
mdra, hogy a nagyobb foku stabilitas és kezelhetéség érdekében
az 50 literes, 200 bar-os palackkal megegyez6 kapacitasu 33 literes
palackot valasszak, amely mindezek mellett 34%-0s magassag és
10%-o0s stlycsokkenést is eredményez.

Miért kellene nekem attérnem a 300 bar-ra?

A 300 bar-os Gzemi nyomds megnéveli a lehetséges gazkapacitdst,
ezzel pénzt takarit meg Onnek a ritkdbb palackcsere és a csokkend
palackkészlet révén. A 300 bar hasznalat lehetdséget ad arra, hogy
33 literes palackot haszndljon, melynek magassdga 34%-al mig su-
lya 10%-al kevesebb, mint egy azonos kapacitdst 200 bar nyomasu
palacké. Ennek eredménye megnovelt stabilitds, valamint konnyebb
telephelyi kezelhet6ség és mozgathatésdg, tovabba csokkend palack
készletek, csokkend palackcsere a felhaszndlas helyén és kevesebb
palackszallitas.

Miként takarit meg pénzt nekem az EVOS™ Ci?

A valos ideji toltottséq jelzé pontosan megmutatja, hogy mennyi gaz
maradt a palackban, igy tobbé nem fog olyan palackot visszakildeni,
amiben még van felhasznélhaté gaz. Ennek a funkciénak a haszndlata-
val el tudja donteni, hogy elegend6 gazzal rendelkezik-e az adott feladat
elvégzéséhez, csokkentve ezzel a varatlan ledlldsokat a termelésben.
Az EVOS™ Ci m(ikodtet6karjdnak csupdn két alldsa van, a be- és a
kikapcsolt, ezaltal megszinteti a lassu szivargdsok jelentette kocka-
zatot, amelyek a hagyomanyos szelepek esetében jelentkezhetnek,
amennyiben azok nincsenek megfeleléen elzarva.

A biztonsagi reteszel6 gomb megszinteti a szelep véletlen kinyild-
sanak kockazatat, példaul a szallitds kézben keletkez6 rezgések ko-
vetkeztében, valamint megakadalyozza a gdzveszteséget vagy még
rosszabbat, egy esetleges balesetet.

A 300 bar-os dzemi nyomas csokkenti a palack készletet, valamint a
szikséqges szallitdsok szédmat, ezaltal id6t és pénzt takarit meg.

Magyardzza el nekem a biztonsagi jellemzéket!

Biztonsdgi reteszel6 gomb: Széllitds vagy kezelés sordn fennall az
esélye annak, hogy a szelep véletlendl kinyilik, ezzel a funkcidval
megszintetheté ez a kockazat, mivel a mikodtetékar zért helyzet-
ben rogzitve van, amikor a szelep nincs hasznalatban.

Szelepvéd6: Az Uj szelepvéddnk kifejezetten Ggy kerGlt megterve-
zésre, hogy a szelepet megvédije a mihelyekben zajlé6 mindennapos
munka részeként bekovetkez6 esetleges sérilésektdl.

Fogantyds markolat: £z az egyedi jellemzd lehetévé teszi a felhasz-
nalok szdmara, hogy a palackot biztonsdgosan tudjdk kezelni és ro-
vid tdvolsdgokra szallitani. Az ergonomikus markolatoknak koszén-
hetéen pontos feldllitast tesz lehetévé. A 2 emberes szallitds sokkal
kényelmesebbé és biztonsdgosabba valt.

Gyors mikodési mikodtetékar: Az EVOS™ Ci m(ikodtetékarjaval
sokkal konnyebb a szelep kinyitdsa és elzardsa. Vészhelyzet esetén a
szelep gyorsan és biztonsdgosan elzérhaté. Ha egyszer elzarta, meg-
nyugodhat, hiszen biztosra veheti, hogy a gdzédram teljesen elzarasra
keralt.

Az innovativ és egyedi szelep/nyakgyri adapter: Ezt ligy tervez-
ték, hogy a szelepet és a szelepvédét biztosan a palack nyakahoz
rogzitse, valamint, hogy ezzel megakaddlyozzék a palack véletlen-
szer( kicsUszasat, ha a palackot a szelepvédénél fogva felemelik
vagy daruzzak.

Automatikus elzdrds: Az EVOS™ Ci szelepének szerkezetét tgy ala-
kitottak ki, hogy az azonnal elzarja a gdzaramot, ha a palack fel-
borulna, amikor a szelep nyitott dllapotban van és a mikodtetd kar
letorik, illetve ha barmilyen baleset kévetkeztében a mikédtetd kar
megsérilne.

Koteles vagyok fizetni, amennyiben valami meghibdsodik?

Az EVOS™ Ci-t gy tervezték, hogy robusztus és ultra-megbizhatd
legyen a zord munkakornyezetben is. Ezért fizetésre csak akkor kote-
lezzik, ha egyértelmden bebizonyosodik, hogy a szelepben tilsdgo-
san nagy kart okoztak, illetve azt szandékosan megrongaltak.

Miért kell tobbet fizetnem az EVOS™ Ci palackok bérléséért?

Vélaszul a vevék igényeire az EVOS™ Ci-t az alapoktdl kezdve a jobb
hasznalhatésag, a nagyobb foku biztonsdg és kéltséghatékonysdg
jegyében terveztik. Ez az Uj kialakitas kissé dragabb, mint a koradbbi
modellek, de a megtakaritdsok, amelyeket a felhaszndlok ezzel elér-
hetnek, - tgymint csokkend kezelési id6; nagyobb Gzemi nyomasu,
kisebb méret( palackok; optimalis gazfelhasznalds - minden palack-
nal azonnal jelentkez6 el6nyoket eredményez.

Mi a helyzet a mar meglévé nyomdsszabalyzéimmal?

Nem lesz szilksége Uj nyomdsszabdlyozokra, kivéve, ha ugy dont,
hogy a 200 bar-os palackokrél attér a 300 bar-os palackok haszna-
latdra, mivel akkor a megnévekedett nyomas kovetkeztében Gj nyo-
masszabalyzokra lesz szilksége. Mindazonaltal, amennyiben kicse-
réli a nyomasszabalyozdjat, akkor csak eqy mérémuszerrel elldtott
nyomasszabalyozéra lesz sziiksége, mivel az EVOS™ Ci beépitett tol-
tottséq jelz6vel rendelkezik. Ezdltal a jovébeni nyomdsszabdlyozok
beszerzése olcsobbd valik

Reméljik, hogy a GYIK seqitségével Onok is valaszt kaptak a témaval
kapcsolatban felmeril6 kérdéseikre, amennyiben tovabbi informaci-
okra lenne szikséquk, keressék munkatdrsainkat vagy latogassanak
el a www.lindegas.hu weboldalunkra.



Szervezeti valtozasok a Linde AG é

- 2014 év végén Professzor Dr. Aldo Belloni,
az Igazgatotandcs tagja nyugdijba vonult

- A belsé kivalasztas eredményeként utddai
Dr. Christian Bruch és Bernd Eulitz lettek

- Az Igazgatotandcs tagjaként Dr. Christian Bruch
felel6s az Engineering Divizidért

- Bernd Eulitz az Igazgatdtandcs tagjaként felelds
az EMEA szegmens (Eurdpa, Kozel-Kelet, Afrika)
Gazok Diviziojaért

A Llinde AG Felligyelébizottsdga 2015. janudr 1-jei hatdllyal 2 0j
Igazgatotandcsi tag kinevezése mellett déntott: Dr. Christian Bruch
(44) és Bernd Eulitz (49). Bruch és Eulitz Prof. Dr. Aldo Bellonit (64)
kovetik, aki szerz6dése lejartaval 2014. december 31-én nyugdijba
vonult a Linde AG Igazgatétandcsanak tagjai kozul.

Belloni 1980 6ta vezetd szerepet toltott be a Linde AG életében.
2000 6ta tagja a Felligyel6bizottsdgnak, és az utobbi években lett
felel6s az Engineering Divizidért, az EMEA szegmensért (Europa, Ko-
zel-Kelet, Afrika), valamint a Gazok Divizié tonnage (onsite) global
Uzletdgért.

,Aldo Belloni tobb mint harom évtizedig kivételes szolgéltatast nyuj-
tott a Linde Csoportnak és jelent6s mértékben hozzajarult a cég si-
keres teljesitményéhez,” mondta Dr. Manfred Schneider, a Linde AG
Fellgyel6bizottsdganak elndke. ,Szeretnénk neki koszénetet mon-
dani az elért eredményekért és a Linde irdnt tanusitott folyamatos
elkotelezettségéért.”

Christian Bruch az Igazgatétanacs tagjaként az Engineering Divizio-
ért lett felelds. A mérnokként doktoralt Bruch 2004 6ta vezetd sze-
repet toltétt be a Linde Gaz és Engineering Divizidkban. Legutébb a
Linde Engineering lgazgatétandcsanak tagja volt.

Bernd Eulitz az Igazgatétandcs tagjaként az EMEA szegmens Gazok
Uzletdgdért lett felel6s. Diplomdas mérnokként 2004-ben csatlakozott
a céghez, azdta kilonboz6 vezetd pozicidkat latott el a Gazok iz-
letdgban. Lequtébb szingapuri bdzissal a dél-kelet-3zsiai Regionalis
Uzletagért felelt.

Dr. Wolfgang Bichele
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2014. majus 1-je 6ta Dr. Wolfgang Bichele (55) kordbbi Igazgato-
tandcsi tag tolti be a Linde AG vezérigazgatéi poziciéjat. A kordbbi
vezérigazgato, Prof. Dr Wolfgang Reitzle (65) az életkorhatdr elérése
miatt tavozott a székbal.

,Nagy megtiszteltetés szdmomra, hogy megkaptam ezt a lehe-
t6séget és egyben kihivds is a Linde élére kerilni,” fogalmazott
Dr. Wolfgang Bichele. ,Folytatni fogom a vallalat elmult évekbeli
gyors és pozitiv fejl6dését és a jové aktiv alakitdsara koncentralok.”
Wolfgang Blchele 2012 3prilisatél a finn kémiaipari véllalat, a Kemi-
ra vezérigazgatdja volt. 2009-2011 kézott a magyar BorsodChemet
irdnyitotta. El6tte 20 éven keresztil a BASF-ndl dolgozott kilénboz6
pozicidkban.

A Linde Csoportrol

A 2013-3as pénziqgyi évben a Linde Csoport 16,655 millidrd eurd
bevétellel birt, ami dltal a vildg a legnagyobb gdzokkal és mérnoki
szolgdltatdsokkal foglalkozo6 cége, vildgszerte mintegy 63 500 mun-
kavallaléval, tobb mint 100 orszagban. A Linde Csoport stratéqidja a
hosszU tdva nyereséges novekedés, valamint a nemzetkézi projektek
bévitése jovébe mutatd termékekkel és szolgaltatasokkal. A Linde
felel6sséggel bir a részvényesek, az izleti partnerek, a munkavalla-
l6k, a tarsadalom és a kornyezet irdnt - legyen sz6 barmely egyes (z-
leti terGletrél, réqiorol és helyrél szerte a vildgon. A céq elkotelezett
a technoldgidk és termékek irant, amelyek egyesitik a vevéi érték és
a fenntarthato fejl6dés céljait.

Tovabbi informdcidért Idtogasson el a Linde Csoport honlapjdra:
www.linde.com.
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,Valositsd meg dlmod, még ha az elején furcsan is néznek rad

A Vizangyal elnevezésd Magnus Fusion belsd tere

év utan Ujabb magyar légi expedicié vagott neki a Foldko-
8 Z zi-tenger korilrepilésének. Foldi Zoltan piléta és Hankusz

Kalman fotds-videds tébb mint nyolc évtizeddel Banhidi
Antal és Bisits Istvan nagyszer(i Foldkozi-tenger kortli expediciéja
utdn, amelyet a Budapesti M(iszaki Eqyetemen tervezett és épitett
Gerle 13-mal teljesitettek, a szintén magyar épitési Magnus Fusion
turarepilégéppel vagott neki a mintegy 12 ezer kilométeres tavnak.
A Magnus Fusion/NatGeo Expedicié napra pontosan 82 évvel az
1933. februdr 19-i start évforduléjén, 2015. februdr 19-én sz3llt fel 3
Liszt Ferenc repul6tér 1-es termindljanak kifutopalyajardl.
Foldi Zoltan pildta és Hankusz Kalman sajtofotds egyik célja volt,
hogy emléket allitsanak Banhidiék rekordrepiilése el6tt és figyel-
met irdnyitsanak a magyar repulésre. ,Ugyanazt szeretnénk meg-
ismételni, mint elddeink, és hellyel-kozzel megprébaljuk tartani az
Utvonalat” - mondta el Hankusz Kélman a felszallast megel6z6 saj-
totajékoztaton. Az ,Eq és Fold kozott - Fellegvandorok a vildg kéral”
emlékexpedicié sordn korberepilték a Foldkozi-tengert, mikozben
fentrél tobb szaz méter magasbol folyamatosan fényképezték az
utat. Az expedici6 a tervek szerint Magyarorszdg mellett érintette
Ausztridt, Olaszorszdgot, Franciaorszagot, Spanyolorszagot, Marok-
kot, Algériadt, Tunézidt, Libidt, Eqyiptomot, Izraelt, Jordanidt, Ciprust,
Térokorszagot és Gordgorszdgot.

Magyar legi expediciot ta
a Linde Gaz Magyarorszac

mogatott
[TT1.

l//

Az expedicio masik f6 célja eqy exkluziv képanyag elkészitése volt.
Az 0t kiemelt tdmogatdja a National Geographic, amely szdmdra Kal-
man tobb ezer |égi felvételt és fotot készitett, melyek megjelennek a
televiziéban és a magazinban.

Hankusz Kalman vallja: ,Valdsitsd meg dlmod, méq ha az elején fur-
csan is néznek rad!” Az at komoly felkésztlést kivant, hiszen a leve-
g6bdl valo fotdzas nem egyszer( mivelet, szamolni kellett példaul a
200 kilométeres atlagsebességgel.

,EzUstpiros szarnyd, karcsu kis gépmadar” —irta repil6jikrél Banhidi
Antal a Gerle 13 dtja cimG konyvében, amely Foldi Zoltant annyi-
ra fellelkesitette a nyolcvanas években, hogy elhatdrozta egyszer
megismétli majd a rekordturat. Bar sajat géplket, a Magnus Fusiont
fehérbe oltoztették, a leirds FOldi Antal gépére is illik. A magyar fej-
lesztés(, 100 I6er6s négyhengeres gép nagyon gyors és kis fogyasz-
tast - sorolta a piléta a Fusion el6nyeit. A karbon szélakkal erdsitett,
m(anyag repilé 95-6s autébenzinnel megy, egy tankkal 800 km-t
tud megtenni és a maximalis repilési ideje 6t 6ra, a gép tomege
nincs 300 kg, utazésebessége 200 km/h.

A Linde Gaz Magyarorszdg Zrt. is felkarolta az expediciot és pénzigyi
tdmogatdssal jarult hozza a 12 000 km-es tav megtételéhez. Ezen
kival LIV kombiszelepes palackokkal biztositotta az akadalymentes
és biztonsdgos repilés feltételeit.



A kétszemélyes repilégépen tobb helyen is megjelent a Linde logoja.
Az utat 30 naposra tervezték, de véqil csaknem 50 nap elteltével
tértek vissza. A Fellegvandorok mar készilnek a kovetkezé megmé-
rettetésre: 6sszel szeretnék korberepilni a Féldet.

Februdr 19-én, 11 dra 47 perckor szdllt fel a Liszt Ferenc RepilGtér 1-es
termindljdrél az Expedicid. Utazdsuk néhdny fébb pontja: dtrepiltek az
Alpokon, dm a rossz id6 miatt kénytelenek voltak Olaszorszdgban idézni
eqy napot, majd a repllési terv szerint Franciaorszdqg felé vették az irényt.
A szerencse azonban nem szegddott melléjik: februdr 27-én megsérilt a
repllégép kabinteteje, igy az olaszorszdgi Albengdban kénytelenek voltak

Foldet érés utdni pillanatok

Sajtotdjékoztatd dprilis 10-én a leszdlldst kovetden
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kényszerleszdlldst végrehajtani. Pdr nap alatt a szerel6k megjavitottdk a te-
tdt és folytathattdk utjukat, Barcelona felé vették az irdnyt. A katalénokndl
nagyon szivélyes fogadtatdsban volt résziik, kaptak egy helyi vezetét, aki el-
kalauzolta éket, hiszen a spanyol Linde meghivdsdnak koszénhetéen hdrom
napot toltéttek a vdrosban. Barcelondtél Malagdig sima utjuk volt, ahonnan
a Gibraltdri-szoros felé repiiltek tovdbb. Korfun, a szerelem szigetén, Afrikdn,
Kairdn keresztil, a Szentfoldet is érintve dprilis 10-én fejezték be kordtjukat
és szdlltak le a Liszt Ferenc RepUlétér 1-es termindljan.

A csodalatos teljesitményért gratuldlunk Foldi Zoltdn pildtanak és
Hankusz K&lman fotds-videdsnak!



ElGrejutds az innovacio segitségével

A Linde Gaz innovativ elképzeléseivel vezetd szerepet tolt be a globdlis piacon. Technoldgiai vezet6ként a
mi feladatunk, hogy folyamatosan néveljik a termékeink, és a tevékenységeink szinvonalat. Tradiciondlisan
vallalkozo szellemtdl vezérelve dllhatatosan dolgozunk Uj min6séqi termékek és innovativ folyamatok
kidolgozasan.

Hozzdadott értéket, felismerhetd versenyel6nydket, és nagyobb profitabilitast teremtink. Minden egyes
koncepciot specidlisan tgy dolgoztunk ki, hogy egyezzen a vevdink elvardsaival-legyen az standard, vagy
specialis megoldds. Ez vonatkozik az 6sszes ipardgra, és minden vdllalatra, mérettél fiiggetlendal.

Ha lépést akar tartani a holnap kihivdsaival, olyan partnerre van sziksége, aki a mindennapokban
biztositani tudja On szdmara a legjobb mindséget és a legnagyobb termelékenységet.

Mia partnerikapcsolatotnem ugy értelmezzik, minta partnerrendelkezésére allni, hanem minta partnerrel
egylttmGkodve dolgozni. Az Gzleti sikerek magjat ez az egyGttmakddés adja.

Linde - ideas become solutions.

9653 Répcelak 1097 Budapest 2400 Dunaujvaros 3701 Kazincbarcika 3533 Miskolc
Carl von Linde 0t 1. Illatos at 17. Budai Nagy Antal Ut 7. Bolyai tér 1-4. Puskin Ut 33.
Tel.: 95/588-100 Tel.: 1/347-4747 Tel.: 25/437-100 Tel.: 48/510-370 Tel.: 46/379-015
Fax: 95/588-106 Fax: 1/347-4840 Fax: 25/437-105 Fax: 48/510-390 Fax: 46/401-704

Linde Gaz Magyarorszag Zrt.
www.lindegas.hu, linde-gas@hu.linde-gas.com



